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Przewód wody wodociągowej
Przewód zasilający grzewczy
Przewód powrotny grzewczy

LEGENDA

Przewód kanalizacji
Przewód sygnałowy

l.p. urządzenie ilość jedn.

OBIEG KOTŁY- SPRZĘGŁO

1
Kocioł gazowy kondensacyjny
Qmin75/55C=210 kW 2 kpl.

1.1 Moduł do Kaskad 2 szt.

1.2 Moduł rozszerzający o obieg z mieszaczem 3 szt.

2 Neutralizator kondensatu 2 szt.

3 Zawór spustowy ze złączką do węża DN15 4 szt.

4 Kompaktowa grupa bezpieczeństwa do Kotła

2 kpl.
Zawór bezpieczeństwa obiegu kotła, 3bar 1''4.1

Zawór odpowietrzajacy4.2

Manometr4.3

Zabezpieczenie stanu wody z blokadą szt.5

kpl.Naczynie wzbiorcze przeponowe ciśnieniowe 35 l
obiegu kotła z SU ze spustem6

2

2

7 Zawór odcinający kołnierzowy DN65 8 kpl.

Manometr z kurkiem odcinającym min 4 bar 10 kpl.8

9 kpl.2Pompa obiegowa obiegu kotła
h=1,74 m; Q=9,2 m3/h

Zawór zwrotny kołnierzowy DN65 210

211 Filtr siatkowy kołnierzowy DN65

12 Termometr do min T= 100°C 6 szt.

kpl.

kpl.

13 Odpowietrznik z kurkiem odcinającym 2 kpl.

14 Zawór odcinający kołnierzowy DN80 3 kpl.

15 Filtroodmulnik DN80 1 kpl.

OBIEG SPRZĘGŁO - ROZDZIELACZE

16 Sprzęgło hydrauliczne min. 20 m3/h DN125 1 kpl.

17 Zawór spustowy ze złączką do węża DN25 1 szt.

18 Termometr do min T= 100°C 3 szt.

19 Odpowietrznik z kurkiem odcinającym 4 kpl.

20 Zawór odcinający kołnierzowy DN80 2 kpl.
Zawór bezpieczeństwa obiegów grzewcz.
3bar 1 1/2''21 1 szt.

kpl.Naczynie wzbiorcze przeponowe ciśnieniowe 400 l
obiegu kotła z SU ze spustem22 1

Belka rozdzielacza DN125, L=1,50 m23 2 szt.

24 Zawór spustowy ze złączką do węża DN20 2 szt.

OBIEG UZUPEŁNIANIA WODY GRZEWCZEJ

Manometr z kurkiem odcinającym 6bar

28

3 kpl.

Podłączenie elastyczne rozłaczne DN25

33

1 kpl.

Zawór zwrotny gwintowany DN25

32

1 szt.

Filtr siatkowy DN25 126 szt.

Zawór odcinający gwintowany DN2525 6 szt.

Zawór antyskażeniowy typu BA

27

1 szt.

Zawór spustowy DN15

29

2 szt.

Filtr z płukaniem wstepnym DN25

30

2 szt.

Automatyczny zmiękczacz do wody

31

2 szt.

34

Wodomierz DN15 Q3=1,6 m3/h 1 kpl.

OBIEG GRZEWCZY II - SZKOŁA

35 3

37 kpl.1Zawór 3 -drogowy mieszający z siłownikiem 0-10V
DN50, kvs=28

Zawór odcinający kołnierzowy DN65 kpl.

Zawór spustowy DN15 2 szt.36

38 Termometr do min T= 100°C 2 szt.

Manometr z kurkiem odcinającym min 4 bar 4 kpl.39

1 kpl.40 Pompa obiegowa  hmax=12,04m; Q=9,35m3/h

Zawór zwrotny kołnierzowy DN65 141 kpl.

242 Filtr siatkowy kołnierzowy DN65 kpl.

143.1 Przetwornik przepływu do ciepłomierza  DN40
Q3=10m3/h

szt.

143.2 Przelicznik do przetwornika przepływu wyposazony
w parę czujników temperatury szt.

44 Zawór równoważący kołnierzowy DN50 kvs=38,78,
n=10,0 kpl.1

45
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46

48

49
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54

53.1

53.2

OBIEG GRZEWCZY III - INTERNAT

3

kpl.1Zawór 3 -drogowy mieszający z siłownikiem 0-10V
DN40, kvs=22

Zawór odcinający kołnierzowy DN65 kpl.

Zawór spustowy DN15 2 szt.

Termometr do min T= 100°C 2 szt.

Manometr z kurkiem odcinającym min 4 bar 4 kpl.

1 kpl.Pompa obiegowa  hmax=8,29m; Q=7,01m3/h

Zawór zwrotny kołnierzowy DN65 1 kpl.

2Filtr siatkowy kołnierzowy DN65 kpl.

1Przetwornik przepływu do ciepłomierza  DN40
Q3=10m3/h

szt.

1Przelicznik do przetwornika przepływu wyposazony
w parę czujników temperatury szt.

Zawór równoważacy kołnierzowy DN50 kvs=38,78,
n=10 kpl.1

Zawór odcinający kulowy gwintowany DN3255 4 szt.

OBIEG I - CIEPŁEJ WODY UŻYTKOWEJ

56 kpl.1Pompa obiegowa obiegu podgrzewacza
h=1,64m; Q=1,38m3/h

Zawór zwrotny gwintowany DN32 1 szt.57

1 szt.58 Filtr siatkowy DN32

1 szt.60 Pojemnościowy podgrzewacz ciepłej wody 718l

61

62

Termometr do min T= 100°C 2 szt.

Manometr z kurkiem odcinającym min 4 bar 4 kpl.

63 Zawór spustowy DN15 2 szt.

Ciepłomierz DN20, Qn=2,5 m3/h 1 szt.64

Zawór odcinający kołnierzowy DN65 5 szt.

OBIEG ZIMNEJ WODY i CYRKULACJI

66

1 szt.

71

1 kpl.

65

3 kpl.

Zawór antyskażeniowy typu EA DN65

67

1 kpl.

Manometr z kurkiem odcinającym 6 bar

68

1 szt.Reduktor ciśnienia 0-6 bar

70

kpl.1

Zawór bezpieczeństwa, 6 bar, 2''

Filtr siatkowy kołnierzowy DN65

69

1 szt.Wodomierz q=10 m3/h

Naczynie wzbiorcze przeponowe ciśnieniowe
60 l przepływowe

Zawór odcinający kulowy gwintowany DN25

72

4 szt.73

1 szt.Filtr siatkowy DN2574

Zawór zwrotny gwintowany DN25 1 szt.75

kpl.1

Zawór termostatyczny do regulacji cyrkulacji DN25
1 szt.

76

nastawę ustawić na budowie

Pompa cyrkulacyjna  hmax=2,1m; Q=0,72m3/h

77
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